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O FIRMIE

PCC Apakor Sp. z 0.0. nalezy do Grupy PCC Rokita SA, bedacej czescia miedzynarodowej grupy kapita-
towej PCC, na czele ze Spotka dominujgca PCC Spotka Europejska z siedzibg w Duisburgu.

PCC Apakor Sp.z o.0. specjalizuje sie w wykonawstwie, remontach oraz montazu aparatury przemysto-
wej, rurociggow i konstrukgji stalowych gtownie dla branzy chemicznej, petrochemicznej, koksowniczej
oraz dla przemystu gorniczego.

Spotka od lat ma stabilna i ugruntowana pozycje narynku, poparta ponad 60-letnim doswiadczeniem oraz
licznymi referencjami zdobytymiw trakcie realizacji inwestycji dla firm krajowych oraz zagranicznych.

Bagaz wieloletnich doswiadczen Spétki pozwala na zapewnienie najwyzszego poziomu ustug. W trosce
o zadowolenie Klientéw stale dazy do podnoszenia ich jakosci. Filarem Spotki jest doskonale przygotowany
pod wzgledem merytorycznym zespot, legitymujgcy sie wieloletnim doswiadczeniem zawodowym, zdobytym
przy realizacji szeregu ztozonych technicznie i organizacyjnie projektow dla renomowanych Klientow krajo-
wych i zagranicznych. Potencjat wykonawczy stanowia wysoko wykwalifikowani pracownicy, dysponujacy
bogatym i ciggle rozbudowywanym zapleczem sprzetowym, niezbednym do realizacji zadan mieszczacych sie

w ramach specjalizacji firmy.

Wizytowka Spotki jest doskonata znajomosc rynku inwestycyjnego aparatury przemystowej oraz jakosc
i terminowosc realizowanych inwestycji. Posiada wdrozony system zarzadzania jakoscig zgodny z norma
PN-EN 1SO 9001:2009, certyfikowany przez UDT-Cert, system zapewnienia jakosci w spawalnictwie
EN ISO 3834-2/AD 2000-Merkblatt HP 0/HP 100 R, certyfikowany przez TUV SUD, ponadto posiada
szeroki zakres uprawnien Urzedu Dozoru Technicznego oraz Transportowego Dozoru Technicznego.
Posiadane certyfikaty i uprawnienia sa swiadectwem spetniania przez Spotke ostrych wymogoéw dotycza-

cych produkcjii potwierdzajg konkurencyjnos¢ firmy na rynku.
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APAKOR

HISTORIA

Poczatki dziatalnosci Spatki PCC Apakor siegaja roku 1946, kiedy to rozpoczeta dziatalnosc jako
Wydziat Budowy Aparatury w strukturach najwiekszego zaktadu chemicznego na Dolnym Slasku,
Nadodrzanskich Zaktadéw Przemystu Organicznego - obecnie PCC Rokita SA.

0d 1993 roku Spotka funkcjonowata jako wyodrebniony samodzielny podmiot gospodarczy, dziatajacy pod nazwa
Zaktad Budowy Aparatury , Apakor - Rokita" Sp. z 0.0. Natomiast od pazdziernika 2014 roku Spotka kontynuuje

swojg dziatalnosc pod nazwa PCC Apakor Sp. z o.0.
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KALENDARIUM

Rozpoczecie dziatalnosci produkcyjnej
jako wydziat w strukturach
Nadodrzanskich Zaktadéw Przemystu Organicznego
(obecnie PCC Rokita SA)

Kontynuacja dziatalnosci jako samodzielny
podmiot pod nazwa:
Zaktad Budowy Aparatury , Apakor - Rokita” Sp. z 0.0.

Nabycie pakietu kontrolnego udziatow
Zaktaddw Chemicznych Rokita (obecnie PCC Rokita SA)
przez PCC SE oraz rozpoczecie dziatalnosci Spotki
w ramach miedzynarodowej grupy kapitatowe;j
PCC z siedzibg w Duisburgu

Zmiana nazwy Spotkina PCC Apakor Sp. z 0.0.
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APAKOR

PRODUKTY [ UStUGI

Wytwarzanie, naprawy oraz modernizacje aparatury
przemystowej, m.in.:

Zbiorniki magazynowe
« dla srednic do 4,5 m wykonywane w catoscina terenie PCC Apakor Sp.z o.0.

« dla wiekszych srednic prefabrykacja na terenie PCC Apakor, montaz na placu budowy metodg podbudowy
lub arkuszowa

Zbiorniki cisnieniowe
» wykonywane wedtug obowiazujgcych przepiséw Dyrektywy Unii Europejskiej PED 97/23/EC
Reaktory, mieszalniki

e z ptaszczem grzewczym, chtodzgcym lub wezownicami

* zmieszadtami smigtowymi, wstegowymiiplanetarnymi

Wymienniki ciepta

* ptaszczowo-rurowe jedno- i wielodrogowe z dnami sitowymi statymi, gtowica ptywajgca i U-rurkowe

Kolumny

* z potkami kotpakowymi, zaworkowymi, wypetnieniem

Do wytwarzania aparatow stosowane s3 rozne gatunki materiatow, w tym: stale weglowe, stale kottowe,
stale niskostopowe, stale wysokostopowe austenityczne, tytan, duplex, stopy niklu, hastelloy, aluminium.
Spawacze zatrudnieni w zaktadzie posiadajg uprawnienia odpowiadajace normie PN-EN 287-1, PN-EN ISO
9606-2, PN-EN ISO 9606-4, PN-EN ISO 9606-5.

Zbiornikimagazynowe; @3,4m; H=23m; Masa~441t Reaktor sciekdw chemicznych; @10 m
H=11,5m;Masa=30t
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Zbiornik magazynowy; V=200m?3 @ 3,4 m KolumnaK102; @ 1,4 m;H=42m;Masa=~54t
L=23m;Masa=43t

Reaktor; @1,5m;H=20m;Masa=~7t Wymiennik ciepta; @2,0m;L=9m;Masa~26t
Tytangrade 2igrade 7

Reaktor: @2,6 m;:L=8m Reaktor: @3,5m:L=7m
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APAKOR

Prefabrykacja imontaz
instalacji rurociggowych i gazociggow

Kompletne wykonawstwo instalacji rurociggowych oraz gazociggow. Rurociggi cisnieniowe spet-
niaja wymagania norm PN-EN 13480, PN-EN 12007, przepiséw dozorowych WUDT/UC/2003,
AD 2000-Merkblatt, innych specyfikacji technicznych oraz warunkéw technicznych wykonania i odbioru
opracowanych indywidualnie i uzgodnionych z Klientem.

Dzieki posiadanemu przez kadre doswiadczeniu zawodowemu oraz wykorzystaniu profesjonalnego wyposaze-
nia produkcyjnego realizowana jest prefabrykacja i montaz rurociggéw w szerokim zakresie srednic, grubosci
scianek i gatunkow materiatowych.

Rurociag chloru DN150
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Generalne Wykonawstwo Inwestycji

Realizacja prac z branzy projektowej, budowlanej, mechanicznej, elektryki i aparatury kontrolno-
pomiarowej w oparciu o wtasne moce produkcyjne oraz podwykonawcéw. W kooperacji Spotka
podejmuje sie realizowania zadan obejmujgcych kompleksowe realizacje baz magazynowych, instala-

cji procesowych, punktow zatadunkowych, jako Generalny Wykonawca. Zakres prac jest uzalezniony
od wymagan i oczekiwan Inwestorow.

Wykonanie projektow:
* podstawowego
* budowlanego

» wykonawczego

Uzyskanie wymaganych przepisami
prawa polskiego uzgodnien, zatwierdzen
oraz pozwolenia na budowe

Kompleksowa realizacja dostaw:
* maszyniurzadzen

» wyposazenia dla wszystkich branz

Kompleksowa realizacja inwestycji
w branzy:

* budowlano - konstrukcyjnej

 wodno - kanalizacyjnej

o elektryczneji AKPiA

* technologiczno - montazowej

Przygotowanie inwestycji do rozruchu
tudziat wnim

Opracowanie dokumentacji powykonawczej

Uzyskanie w imieniu Inwestora pozwolenia
na uzytkowanie inwestycji

8 PCC Apakor Sp.zo.0.
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APAKOR

Naprawy i modernizacje
cystern kolejowych iautocystern

Naprawy i modernizacje cystern kolejowych i autocystern, bebnow cisnieniowych, duzych pojemnikow
do przewozu luzem (DPPL) do transportu towardw niebezpiecznych. W nastepstwie uzyskanych upraw-
nien Transportowego Dozoru Technicznego.

Przygotowywanie cisnieniowych urzadzen transportowych takich jak cysterny kolejowe, bebny cisnieniowe
(beczki do przewozu chloru) do badan okresowych, posrednich i nadzwyczajnych oraz wykonanie tych badan

w obecnoscilnspektora TDT.
PCC Apakor obstuguje tabor kolejowy PCC Rokita SA oraz PCC Exol SA w tym zakresie.

Legalizacja i biezace naprawy beczek chlorowych, w tym wykonanie préby cisnieniowej, proby szczelnosci,
wymiana zaworow, odkazanie i osuszanie zbiornika oraz malowanie.
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Gumowanie cystern kolejowych i autocystern,
rurociggow i innych urzadzen specjalistycznych

Firma swiadczy ustugiwykonawstwainaprawwewnetrznychwyktadzingumowychiebonitowych zbior-
nikow, rurociggow oraz innych urzadzen specjalistycznych. W zaleznosci od warunkow eksploatacji,
dobierane sg odpowiednie rodzaje wyktadzin oraz technologie aplikacji.

Wykonawstwo, naprawy i modernizacje urzadzen
do napetniania i oprozniania zbiornikow transportowych

Spotka posiada nadane przez Transportowy Dozdr Techniczny uprawnienia do wytwarzania, moder-
nizacji i napraw urzadzen do napetniania i oprézniania zbiornikdw transportowych (urzadzenia UNO).
Wykonuje nowe oraz modernizuje istniejgce punkty zatadunkowe/roztadunkowe w oparciu o wta-
sng dokumentacje techniczna, opracowang na bazie zatozen technicznych przekazanych przez
Zleceniodawce lub w oparciu o dokumentacje przekazang przez Zamawiajgcego. Przygotowuje
idostarcza petng dokumentacje rejestracyjng urzadzen podlegajgcych odbiorom TDT.

10 PCC Apakor Sp.zo.0.
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APAKOR

POTENCJAL PRODUKCYJNY
-PARKMASZYNOWY

kaczna powierzchnia hal produkcyjnych Spotki wynosi 4717 m?. Spétka dysponuje bogatym i ciggle
rozbudowywanym zapleczem sprzetowym, niezbednym do realizacji zadan mieszczacych sie w ramach
jej specjalizacji. W sktad parku maszynowego wchodzg m.in.:

« przecinarka CNC do ciecia elementow z blach ze stali weglowych, kwasoodpornych oraz aluminium do grubosci
100 mmz arkuszy owymiarach2x3 m

« stupowysiegnik o zakresie roboczym 5 x 5 m, naped jezdny catego stupa o dtugosci 25 m; umozliwia wy-
konywanie spoin obwodowych dla elementow obwodowych bedacych czescig elementow walcowych w wyzej
wymienionym zakresie roboczym, zarowno w osi wzdtuznej torowiska, jakii po obrocie o kat 90°

» traktor spawalniczy, jego zaletg jest obnizony do minimum gabaryt co pozwala na umieszczenie go w trudno-
dostepnych miejscach, a precyzyjny uktad napedu oraz mozliwos¢ ptynnego sterowania parametrami pracy
pozwalajg na petng synchronizacje z obrotnikami rolkowymi

« czterorolkowe walce hydrauliczne, szerokos¢ walcowania 3,1 m, grubosc¢ blachy do 45 mm; maszyna
posiada zestaw do realizacji stozkow

* tokarka karuzelowa o maksymalnej srednicy toczenia3,2 m
« nozyce gilotynowe
» wytaczarka o polu obrébki 2 x 2 m

« suwnice o udzwigudo 32 t

Stosowane technologie spawania:
« spawanie elektroda otulona- 111 (SMAW)

« spawanie elektroda topliwg w ostonie gazu obojetnego
131 oraz spawanie elektroda topliwa w ostonie gazu
aktywnego 135 (GMAW)

« spawanie drutem rdzeniowym proszkowym (FCAW)

« spawanie elektrodg wolframowa w ostonie gazu obojet-
nego 141 (GTAW)

« spawanie tukiem krytym 121 (SAW)
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Spotka swiadczy ustugiw zakresie obrobki plastycznej oraz skrawaniem stali:

stal weglowa do 100 mm
grubos¢ do: stal kwasoodpornado 60 mm
aluminium do 80 mm

Plazmowe i acetylenowo-tlenowe
dtugos¢do3m

wymiary pole obrdbki: szerokoscdo2m

stal weglowa 16 mm

Gilotynowe grubos¢ do: stal kwasoodpornal4 mm
dtugos¢do3m
Pitatasmowa grubos¢ do: 400mm
max. grubosc: 45mm
max. dtugos¢: 31m
Tokarka karuzelowa max. srednica: 32m
Tokarka pozioma max. srednica: 450 mm
pole obrobki: 2x2m
nacisk do: 200t
pole obrobki: 650 x900 mm
max. srednica: 3m
max. srednica: 500mm
dtugos¢ stotu: 15m

KONTROLA JAKOSCI

Wszystkie wyroby produkowane w PCC Apakor Sp.z 0.0. podlegaja badaniom jakosci przeprowa-
dzanym przez Dziat Kontroli Jakosci i Laboratorium dla sprawdzenia i potwierdzenia, ze wymagania
techniczne i jakosciowe zostaty spetnione. PCC Apakor posiada laboratorium uznane przez UDT oraz
wykwalifikowany w tym zakresie personel. Wykonuje nastepujace badania niszczace i nieniszczace:

« pomiary twardosci - badaniarentgenowskie
- badania wytrzymatoscina zginanie « badania ultradzwiekowe
« badania wytrzymatoscina rozciaganie - badania penetracyjne

« badania makroskopowe  pomiary grubosci

» badania udarnosci

12 PCC Apakor Sp.zo.0.
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APAKOR

CERTYFIKATY UPRAWNIENIA

Urzad Dozoru Technicznego:

Certyfikat systemu zarzadzania jakoscig zgodny z norma PN-EN ISO 9001:2009

Uprawnienia do wytwarzania:

« zbiornikow bezcisnieniowych i zbiornikow niskocisnieniowych do materiatow trujgcych, zracych
lub ciektozapalnych

e rurociggow przesytowych do materiatow palnych, trujacych lub zracych

Uprawnienia do modernizacji i wykonywania napraw:

« zbiornikow bezcisnieniowych, niskocisnieniowych do materiatow trujacych lub zracych oraz ciektozapalnych
« kottow parowych oraz wodnych

« rurociggow technologicznych do materiatow palnych, trujgcych lub zracych

e rurociggow przesytowych do materiatow palnych, trujacych lub zracych

« wytwornic acetylenu

« zbiornikow przenosnych oraz statych cisnieniowych

Certyfikat Zgodnosci WE

Potwierdza, ze PCC Apakor Sp. z 0.0. spetniawymagania modutu A1 w zakresie wytwarzania urzadzen cisnienio-
wych wg Dyrektywy 97/23/WE.

UDT - swiadectwo uznania Laboratorium

Swiadectwo uznania Laboratorium w zakresie wykonywania badan laboratoryjnych.

UDT - swiadectwo podwykonawcy UDT w zakresie wykonywania badan laboratoryjnych

Swiadectwo podwykonawcy UDT w zakresie wykonywania badan laboratoryjnych.
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Transportowy Dozor Techniczny

Uprawnienia TDT do wykonywania nastepujacych czynnosci:

 wytwarzanie, modernizacja i naprawa urzgdzen do napetniania i oprozniania zbiornikow transportowych

« modernizacja i naprawa cystern drogowych i kolejowych, bebnow cisnieniowych, duzych pojemnikdw do prze-
wozu luzem (DPPL) do transportu towaréw niebezpiecznychklasy 2, 3,4.1,4.2,43,5.1,5.2,6.1,6.2, 8 oraz 9
wg ADR i RID, z wytaczeniem cystern drogowych i kolejowych, bebndw cisnieniowych do transportu towarow
niebezpiecznych klasy 2 oraz niektorych towaréw niebezpiecznych klasy 5.1, 6.1 i 8, oznakowanych znakiem
nzgodnie zdyrektywa 2010/35/UE

modernizacja i naprawa cystern drogowych i kolejowych do transportu materiatow niezaliczonych do towa-
row niebezpiecznych, napetnianych, opréznianych lub przewozonych pod cisnieniem wyzszym niz 0,05 MPa

naprawa zbiornikow cisnieniowych sprezonego powietrza zainstalowanych w pojazdach szynowych

 naprawa wewnetrznych wyktadzin antykorozyjnych zbiornikow oraz wyposazenia obstugowego cystern
kolejowychidrogowych

Zaswiadczenie do przygotowywania cisnieniowych urzadzen transportowych dla badan okresowych, posrednich
i nadzwyczajnych w zakresie: cystern kolejowych, bebndw cisnieniowych, butli cisnieniowych oznakowanych
znakiem 7t zgodnie z dyrektywa 2010/35/UE.

Decyzja o utrzymaniu atestacji osrodka egzaminacyjnego dla kandydatow na spawaczy w metodach: 111, 135,
136, 141 i operatorow urzadzen spawalniczych w metodzie 121.
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TUV SUD Industrie Service GmbH:

» Certyfikat spetniania petnych wymagan jakosci dotyczacych spawania wg EN ISO 3834-2
« Certyfikat poddania weryfikacji jako wytwarca wg AD 2000-Merkblatt HP 0/HP 100 R oraz EN ISO 3834-2
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www.apakor.eu

PCC Apakor Sp. z 0.0.
ul. Sienkiewicza 4
56-120BrzegDolny
Polska

www.apakor.eu
tel:+48 71 794 2506

fax:+48 71 794 20 20
apakor@pcc.eu
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PCC Apakor Sp. zo.o.
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